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TW/WS Kaynakli Soket Tip TW/WT Kaynakh Soket Tip TW/WSt Kaynakh Soket Tip
Diiz Thermowell Konik Thermowell Kademeli Thermowell
H GENEL

Thermoweller, termokupl, rezistanstermometre ve diger sicaklik sensorlerinin igine yerlestirildigi dolu veya boru
malzemeden islenen koruyucu kiliflardir. Ozellikle basing, viskosite, akiskanin hiz, kimyasal ve mekanik asindiricilarin etkili
oldugu proseslerde yaygin olarak kullanilir. Calisma sartlarina gére uygun segilmis Thermoweller, yukaridaki 6zellikler
nedeniyle, sicaklik sensorlerinin zarar gormesini onler, daha uzun omriilii olmasini saglar.

Sicaklik sensorlerinin arizalanmasi durumunda Thermowell icine monte edilen sensor kolaylikla ¢ikarilir ve degistirilir.

Bu sekilde proses ortamina, sisteme miidahale edilmemis olur. Ortam sartlarina uygun malzemeden islenen Thermoweller,
proses sartlari goz oniine alinarak segilecek olursa, sicaklik olgiim sistemi uzun omiirli olur.

B ELIMKO THERMOWELL CESIiTLERI

Proses Uygulamalarina gore Elimko Thermowell kodlarr;

TWIT : Vida Baglantili Tip TWI/W :Kaynakli Soket Tip TWI/V : Vanstone Flansh Tip
TWI/F : Flansh Tip TWI/WI : Kaynakh Tip




B STANDART OZELLIKLER

Dolu Malzeme Cesitleri

Delik Capi

ASTM A304 DIN 1.4571 INCOLOY 825 5.0 mm

ASTMA3I16Ti DIN 1.4749 HASTELLOY C4 6.0 mm

ASTMA3I16 L DIN 1.4828 PIRING MALZEME 6.6 mm . .
Not | : Elimko Thermowelleri

ASTMA310 DIN 1.484I TEFLON 7.0 mm yandaki delik caplari disinda,

ASTM A32| DIN 1.7335 8.0 mm uygulamaya gore 4.0 mm’den

ASTM A446 INCONEL 600 9.0 mm 22 mm'ye kadar ve maksimum
1200 mm dalma boyuna kadar

ASTMAI05 INCOLOY 800 10.0/mm uretilebilmektedir.

Not 2 :Yukaridaki dolu malzeme gesitleri standart uretimlerimiz arasinda yer almaktadir. Bu malzemelerin disindakiler,
belli siparis rakamlarinin saglanmasi kaydi ile yurt disindan temin edilip islenebilir.

Digerleri : Haynes 25, Carpenter, 20 CB, Nichrome, HCF, 50Co-30Cr, Monel 400, Titanium, Tantalum, X-750, B, C276, X.

Not 3  :Asinmaya karsi satellite kaplama yapilabilir.

Testler

Thermoweller iretildikten sonra istek lizerine cesitli testlere tabi tutulabilirler.
Bu testler ucretleri karsiliginda gesitli kuruluglara yaptirilabilir. Ulkemizde gerceklesen testler;

a- Basing Testi
b- X-Ray Testi

H TW/W KAYNAKLI SOKET TIiP THERMOWELL KODLAMA

TW/WS Diiz TW/WT Konik TW/WSt Kademeli
P P P
1Cc _ IC _ 1<
@B @B @B
Il Il Il
- = - =7 T =
sa
C aQ aQT JQST
< < <
) ) -]
7
= = 4 =
= = =
)Y, VT VSt
P : Well Kaynak Capi U : Dalma Boyu Tth : Ug Kalinligi
@ IC : Eleman Well Baglantisi A : Eleman Boyu L : Ug Uzunlugu
@ B : Delik Capi @ Q/QT/QSt : Govde Dip Olciisii

H : Kafa Uzunlugu QVIVNTINSt : Ug Capi




Delik Capi

imalat Sekli

imalat Standardi
Well Kaynak Capi
Eleman Well Baglantisi
Well Kafa Uzunlugu
Dalma Boyu

Ug Uzunlugu
Eleman Boyu
Govde / Dip Olgiisii
Ug Kalinligi

- Kaynakli Soket Tip Thermoweller m- Well Kafa Uzunlugu

WS Diz Tip HOl 45 mm
W  WT  KonikTip H H2l | 3/4"
WSt Kademeli Tip ol
B O T T oy
Litfen B Capini B ..... olarak Litfen U Boyunu U ..... olarak
""" yaziniz. Ornek:B 6 yaziniz. Ornek: U 100
m-
Dolu Malzeme Delinmis Ugsuz
Pr/t SBT Dolu Malzeme Tapali Lol 50 mm
P Boru L Lo2 65 mm
-
M Metrik L2 212
Pris L R
| Inch
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Litfen A Boyunu A ..... olarak
POI 264mm yaziniz. Ornek:A 150

P02  334mm nu TWI/WS - TWIWT -TW/
- 483 mm WSt icin Govde / Dip Olgtisti

Well Kaynak Capi

P P21 3/4" 1.050 "
0l 19 mm P21 igin
P22 " 1.315" < ¢
Q02 25 mm P22 igin
P23 112" 1.900 " Q
- 5 Q03 38 mm P23 icin

Q21 3/4" P21 icin

Eleman WVell Baglantisi Q2 I P22 icin

ICOI  M20xI.5 Q23 I 172" P23 igin
IC IC2] 1/2" NPT Q... R
[GRNI EC—

*  Liitfen liste disindaki; Proses Baglantisi (P), Eleman Well baglantisi (IC),Well Kafa Uzunlugu (H), Ug Uzunlugu (L), Dip Olgiisii (Q,QT,QSt),

Well Malzemesi
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Vol
V02
V02
V2l
V22
V23
V...

I

VTOlI
VTO02
VT VT2I
VT22
VT....

|11 vse [Twiwsticin Ug Gap

VSt0|
VSt VSe2l
Vst....

TthOl
Tth Tth2l
Tth....

19 mm
25 mm
38 mm
3/4"

"
172"

16 mm
19 mm
5/8”
3/4"

12,7 mm
112"

6 mm

1/4"

Proses Baglantisi
P21 igin
P22 icin
P23 icin
P21 igin
P22 icin
P23 icin

Ug Capi (V,VTVSt), Ug kalinligi (Tth) degerleri,Well Malzemesi (Wm), Flang Malzemesi (Fm), Opsiyon (O) igin Elimko’ya danisiniz.

** Litfen bu flans ve well malzemeleri igin Elimko’ya danisiniz.
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Wm0l ASTM A304 ool Tapa ve Zincir
Wm02 ASTMA316Ti 002 TagNo
Wm03 ASTMA316 L (@) 003 Basing Testi
Wm04 ASTMA3I10 004  M/Z Sertifikasi
WmO05 ASTMA321 O R

Wm06 ASTM A446
Wm07 ASTMAI105
Wm08 DIN 1.4571
Wm09 DIN 1.4749
WmI0 DIN 1.4828
Wml| DIN 1.484|
WmI2 DIN 1.7335
WmI3 INCONEL 600 **
Wml4 INCOLOY 800 **
WmI5 INCOLOY 825 **
Wml6 HASTELLOY C4 **
WmI7 MONEL 400 **
Wm.... * ..

H ORNEK KODLAMA

TW/WS-B6-SB-M-P02-1C21-H01-U 250-L00-A 290-Q02-V02-Tth0Il- Wm03-001-002

Well Tipi (TW) =TW/WS Kaynakli Soket Tip DiizThermowell, Delik Cap1 (B) = 6 mm,

imalat Sekli (SB) = Dolu Malzeme Delinmis, Imalat Standardi (M) = Metrik,

Well Kaynak Capi (P02) = 33.4 mm, Eleman Well Baglantisi (IC21) = 1/2” NPT,

Well Kafa Uzunlugu (HOI) = 45 mm, Dalma Boyu (U) = 250 mm, U¢ Uzunlugu (L00) = Ucsuz,
Eleman Boyu (A) = 289 mm, Govde /Dip Olgiisii (Q02) = 25 mm, Ug Gapi (V02) = 25 mm,

Uc¢ Kalinhigi (TthO1) = 6 mm, Well Malzemesi (WmO03) =316L

Opsiyon (001) =Tapa ve Zincir / (002) = Paslanmaz Celik Plakaya Tag No Yazimi

B SiPARIS TiPi OLUSTURMA

Prosesse uygun sartlara gore, TW/T, TW/W,TW/V,TW/F ve TW/WI tiplerinden birisine karar verilir. Kodlama tablosuna
gore secilen Thermowellin, malzemesi, Proses baglantisi, baglanti sekli, baglanti flansh ise flans tipi, malzemesi, delik ¢api,
dalma boyu, baglanti uzunlugu ve diger secenekler tespit edilerek siparis kodu belirlenir.

* Firmamiz daha dnce bilgi vermeksizin, teknolojik gelismeler paralelinde, iretimlerinde her tirli degisikligi yapma hakkina sahiptir.
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