C) HARMANLAMA SISTEMLERI

Endustride, hammaddeler degisik oranlarda, uretilecek malzeme cinsine gére karistirilarak kullanilir. Elimko, degisik sektdrlerde
harmanlama sistemleri kurmustur. Genelde endustriyel uygulamalarda siireg'e giren malzemeler siirekli olarak beslenir. Bu durumda iki

yoéntem kullanilir.

B SUREKLI AKISLI HARMANLAMA SISTEMLERI

Malzemeler devamli olarak, belli debide siirece verilir. érnegin
5 ayri malzeme icin 5 adet dozaj bandi ile istenilen debide
malzeme beslenir. (Sekil 18)
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Sekil 19: Sirekli Akish Harmanlama Sistemi Sematik Gdsterim

Sekil 18: Surekli Akish Harmanlama Sistemi

B PARTI AKISLI HARMANLAMA SISTEMLERI

Malzemeler partiler halinde hazirlanir, bir bunkerde toplanir ve bu bunker
cikisinda sisteme siirekli olarak verilir. Parti akigh sistemde malzemeler bir
kantarda tartilabildigi gibi birden fazla kantarda tartilip karigtirilarak
sisteme verilebilir. (Sekil 19-20)
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Sekil 22: Parti Akish Harmanlama Sistemi

Sekil 21: Parti Akish Harmanlama Sistemi (Cok Kantarlr) $ematik G8sterimi









